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1  主题内容与适用范围

本标准规定了排污阀的术语、结构型式、技术要求、试验方法和检验规则、标志和供货。

本标准适用于锅炉、压力容器等设备用的公称压力 pN≤32.0 MPa，公称通径 DN≤80 mm的钢制、
铁制排污阀。

2  引用标准

GB 150 钢制压力容器

GB 1047 管道与管路附件的公称通径

GB 1048 管道元件公称压力

GB 1239.2 冷卷圆柱螺旋压缩弹簧技术条件

GB 1972 蝶形弹簧

GB 4216.1~4216.5 灰铸铁管法兰及垫片尺寸
GB 6004 试验筛用金属丝编织方孔网

GB 9113 钢制整体管法兰

GB 9131 钢制管法兰  压力–温度等级
GB 12220 通用阀门  标志
GB 12224 钢制阀门  一般要求
GB 12226 通用阀门  灰铸铁件技术条件
GB 12227 通用阀门  球墨铸铁件技术条件
GB 12228 通用阀门  碳素钢锻件技术条件
GB 12229 通用阀门  碳素钢铸件技术条件
GB/T 12252 通用阀门  供货要求
GB/T 13927 工业用阀门的压力试验

JB 308 阀门  型号编制方法
JB/T 5300 通用阀门  材料
JB/Z 243 闸阀  静压寿命试验规程
JB/Z 244 截止阀  静压寿命试验规程

3  术语

3. 1  排污阀
用于锅炉、压力容器等设备排污的阀门。

3. 2  液面连续排污阀
安装于锅炉、压力容器等液面位置，用于连续排除悬浮在液面的杂质的阀门。

3. 3  液底间断排污阀
安装于锅炉、压力容器等液底位置，用于间断排除沉积在液底的杂质的阀门。
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4  结构型式

4. 1  型式

4. 1. 1    排污阀结构型式分液面连续式，如图 1、图 2 所示；液底间断式，如图 3、图 4 所示。也可采

用其他合适的型式。

图 1  P41H液面连续截止型直通式            图 2  P62H液面连续截止型角式

图 3  P646液底间断截止型直通式            图 4  P48液底间断浮动闸板型直通式
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4. 1. 2  图 1至图 4型式均适用于钢制排污阀。铁制排污阀只适用图 4的型式。
4. 2  型号编制
4. 2. 1  排污阀产品类型代号用大写拼音字母“P”表示。
4. 2. 2  排污阀结构型式代号按表 1的规定。

表 1

排    污    阀    结    构    型    式 代      号

截止型直通式 1
液  面  连  续

截止型角式 2

截止型直流式 5

截止型直通式 6

截止型角式 7
液  底  间  断

浮动闸板型直通式 8

4. 2. 3  排污阀其余单元的代号，按 JB 308的规定。
4. 2. 4  排污阀型号编制由下列单元组成。

5  技术要求

5. 1  基本参数
5. 1. 1  排污阀公称通径按 GB 1047的规定。
5. 1. 2  排污阀公称压力按 GB 1048的规定。
5. 1. 3  钢制排污阀的压力–温度等级按 GB 9131的规定。
5. 1. 4  球墨铸铁制排污阀的压力–温度等级按表 2的规定。

表 2                                  MPa

使  用  温  度  ℃

–30~120 150 200 250 300 350
公称压力

pN
最  高  工  作  压  力

1.6 1.60 1.52 1.44 1.28 1.12 0.88

2.5 2.50 2.38 2.25 2.00 1.75 1.38

4.0 4.00 3.80 3.60 3.20 2.80 2.20

5. 1. 5  灰铸铁制排污阀的压力–温度等级按 GB 4216.1规定。
5. 2  阀体和阀盖
5. 2. 1  阀体可设计成整体式或分离式。分离式阀体可根据需要转换成直通式或角式。
5. 2. 2  钢制阀体和阀盖的最小壁厚按 GB 12224的规定。

阀体材料代号

公称压力数

阀座密封面或衬里材料代号

结构型式代号

连接形式代号

传动方式代号

类型代号

P
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5. 2. 3  铁制阀体和阀盖最小壁厚按表 3的规定。

5. 2. 4  法兰连接阀体结构长度按表 4的规定。

5. 2. 5  焊接连接阀体结构长度按表 5的规定。

表 3                                     mm

公    称    压    力    pN  MPa

1.0 1.6 1.6 2.5 4.0

阀      体      材      料
公称通径

DN

灰  铸  铁 球    墨    铸    铁

15 5 5 5

20
6 7

25
6 6

32

6
7

40
7 7

8

50
7

8 8
8

9

注：1.6 MPa用灰铸铁材料不应低于 HT 250。

表 4                                    mm

公    称    压    力    pN  MPa公 称 通 径
DN 1.0 1.6 2.5 4.0

极限偏差

15

20
150 150 150 150

25 160 160 160 160

32 200 200 200 200

40 230 230 230 230

50

65
250 250

80 — —

250 250

±2

表 5                                    mm

公    称    压    力    pN  MPa公 称 通 径
DN 6.4 10.0 16.0 25.0 32.0

极限偏差

15 — — — —

20

25
300 300 300 300

32

40

190

— — — —

±3

5. 2. 6    法兰应和阀体整体铸造或锻造，也可采用对焊或螺纹结合的形式。排污阀的焊接应按 GB 150

的规定，焊工应按有关部门规定考试合格。
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5. 2. 7  钢制法兰型式和连接尺寸按 GB 9113的规定。
5. 2. 8  焊接端型式和尺寸按 GB 12224的规定。
5. 2. 9  铁制法兰型式和连接尺寸按 GB 4216.2~4216.5的规定。
5. 2. 10  液面连续排污阀阀体应在进口端适当位置设计取样阀连接孔。
5. 2. 11  阀体与阀盖连接可用螺柱、本体螺纹或焊接的形式。
5. 2. 12    阀盖可设计成整体式，也可采用分离式，液底间断自动排污阀阀盖设计应考虑与驱动装置的
联接。

5. 2. 13  公称压力不小于 25 MPa的阀体（盖）内壁上方，应有硬金属防护层。
5. 3  阀座
5. 3. 1  液面连续排污阀应采用多级阻尼式阀座。
5. 3. 2  阀座和阀体的结合可采用胀接、对夹、螺纹或焊接等形式，并保证在使用中不松动，不渗漏。
5. 3. 3    阀座密封面可分锥形和平面形。密封面可在本体上直接加工，也可采用堆焊的形式。若为堆焊
密封面，则加工完成后，其焊层厚度应大于 2 mm。
5. 3. 4  阀座密封面应根据材料进行热处理。
5. 4  阀杆和阀瓣
5. 4. 1  阀杆可设计成整体式或分离式。启闭方式可采用螺纹、齿条或杠杆。
5. 4. 2  液面连续排污阀应采用多级阻尼式阀瓣。
5. 4. 3    阀瓣密封面可分锥形和平面形。密封面可在阀杆上直接加工，也可单独设计阀瓣，在本体上直
接加工或堆焊。若为堆焊密封面，则加工完成后，其焊层厚度应大于 2 mm。
5. 4. 4  阀瓣密封面应根据材料进行热处理。
5. 5  弹簧
5. 5. 1  圆柱压缩弹簧按 GB 1239.2的规定。
5. 5. 2  蝶形弹簧按 GB 1972的规定。
5. 6  操作件
5. 6. 1  手动排污阀启闭采用手轮、扳手。手轮、扳手上应有开或关方向的标志。
5. 6. 2  自动排污阀启闭应采用程控装置，也可采用其他合适的方式。
5. 6. 3  液面连续排污阀应设置排放开度指示器。
5. 7  材料
5. 7. 1    阀体和阀盖可选用碳素钢铸件、碳素钢锻件、球墨铸铁件或灰铸铁件，并分别按 GB 12229、
GB 12228、GB 12227或 GB 12226的规定。
5. 7. 2  排污阀其余材料可按 JB/T 5300的规定选用。
5. 7. 3  设计需要采用其他的材料，均应按相应标准的规定。

6  试验方法和检验规则

6. 1  试验方法
6. 1. 1  试验方法和判定按 GB 4981的规定（试验时允许采用启闭扳手调整）。
6. 1. 2  寿命试验
6. 1. 2. 1    截止型排污阀的寿命试验方法参照 JB/Z 224 的规定，闸板型排污阀寿命试验方法参照 JB/Z 
223的规定。
6. 1. 2. 2  寿命试验次数按表 6的规定。
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表 6                                       次

截    止    式 闸    板    式
压    力

铁    制 钢    制 铁    制 钢    制

低    压 — ≥3000

中    压 —
≥2500 ≥3000

高    压 —
≥4000

— —

6. 2  检验规则

排污阀试验分为出厂检验与型式检验。

6. 2. 1  出厂检验

6. 2. 1. 1  排污阀出厂检验应逐台进行。

6. 2. 1. 2  出厂检验应包括以下内容：

a. 壳体试验（液体）；

b. 密封试验（液体）。

6. 2. 2  型式检验

6. 2. 2. 1  有以下情况之一者，排污阀应进行型式试验：

a. 新产品试制鉴定；

b. 老产品改型；

c. 行业或国家质量监督机构对产品质量进行检查时。

6. 2. 2. 2  型式检验可包括下列内容：

a. 出厂检验；

b. 铸（锻）件质量检查；

c. 清洁度检查；

d. 寿命试验（合格品不做要求）。

6. 2. 2. 3    型式检验采取从生产厂质检部门检查合格的库存排污阀中随机抽取的方法，或从已供给用户

但未使用过的排污阀中随机抽取的方法。每一规格排污阀供抽样的最少台数和抽样台数按表 7的规定。

到用户抽样时，供抽样的台数不受表 7 的限制，抽样台数仍按表 7 的规定。对整个系列进行质量考核

时，抽检部门根据情况可以从该系列中抽取 2~3 个典型规格进行测试，每个规格供抽样的台数和抽样

台数仍按表 7的规定。

表 7

公称通径 DN  mm 供抽样的最少台数 抽样台数

＜50 30 3

50~80 20

6. 2. 3  铸（锻）件质量检验应相应按 GB 12229、GB 12228、GB 12227或 GB 12226的规定。

6. 2. 4  清洁度检验按附录 A（补充件）的规定。

6. 2. 5  在进行检验中，如发现铸（锻）造缺陷，允许按相应标准进行焊补、探伤。
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7  标志

排污阀的标志按 GB 12220的规定。

8  供货

排污阀的供货按 GB/T 12252的规定。
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附  录  A

A1  检验用仪器及设备

A1. 1  称重应采用精度为 1/1000级的天平。

A1. 2  过滤元件按 GB 6004的规定用方孔筛网，其型号规格为 SSW0.063/0.045。

A1. 3  清洁液可选用过滤后的无杂质煤油或洗涤剂。

A1. 4  清洗用具选用清洁的盆类、注射器、尼龙刷等配合使用，不允许用难以烘干的棉纱、泡沫塑料等。

A2  检验方法和步骤

A2. 1  清洁度检验应在产品性能检测之前进行。

A2. 2  拆开阀门内腔全部零件，压配件和不宜拆卸的联接体可不拆。

A2. 3  按表 A1 规定的部位清洗各零件表面，清洁后应无明显粘砂。清洗检查各零件表面之前，允许

擦洗其他外部无关表面。

表 A1

零    件    名    称 清    洗    部    位

阀体、阀盖 内表面及孔道

阀杆 处在阀腔内的表面

启闭件及内腔所有零件 表面

A2. 4  过滤前筛网应烘干，称出其初始质量并做好编号和质量记录。

A2. 5  清洗后的清洗液经筛网过滤，收集杂质和污物。

A2. 6  过滤后将筛网连同杂质、污物一起放入温度为 105±5℃的干燥箱内烘烤 1 h后自然冷却至室温

再称重。

A3  计算

杂质和污物的质量按式（A1）计算：

                                        G1=G2–G3⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯（A1）

式中：G1——杂质和污物的质量，g；

G2——筛网和杂质、污物的总质量，g；

G3——筛网的初始质量，g。

A4  检验报告

清洁度检验报告按表 A2填写。

（补充件）

阀门清洁度检验方法
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表 A2  阀门清洁度检验报告

阀门型号                             规格                           出厂编号

制造厂名                           清洗液                           过滤元件

杂物和污物的质量  g

考核指标 检查结果清    洁    度 结      论

检查人员                                                                    日期         年    月    日

附加说明：

本标准由全国阀门标准化委员会提出。

本标准由机械工业部合肥通用机械研究所归口。

本标准由浙江高中压阀门厂负责起草。

本标准主要起草人钱宇明、周连生。
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